Informacgao sobre o fabrico

1. Sequéncia de fabrico

1 Inspecdo de materiais entrantes

2 Conformagéo e corte

3 Fixacdo da peca nasal

4 Soldadura dos elasticos de retencao

5 Colagem da almofada da peca nasal

6 Montagem do gancho de PP e do elastico de retengao ajustavel
Teste de rendimento

8 Estampagem da marcag¢do da mascara

9 Inspec¢&o durante o processo

10 Embalagem: cad_a mascara numa bol§g deﬂpléstico com d_ois ganchosffivelas ajustaveis,
20 bolsas por caixa. Informagao de utilizagdo em cada caixa.

11 Inspec¢éo do produto acabado
12 Armazenamento antes do envio

2. Procedimento de controlo da qualidade

N.° | Procedimento Controlo da
qualidade
Deve ser apresentado o teste de terceiros para os mate ’ﬁ'@ de flltro e%»x
conformidade com o relatério EN 149. O fornecedor tamb SV
| apresentar a «Declaragéo de inocuidade» das materlas-prlmas.'ﬂ '
1 |Controlo de matéria-| g produtos devem ser enviados a granel para um laboratério externo lote a
prima lote/ano apds ano para voltar a realizar os testes em conformidade com a
norma EN 149 e garantir o rendimento. Os produtos com problemas devem
ser reprocessados. Assegure-se de que todos os produtos sejam de boa
qualidade.
Os testes basicos, como, por exemplo, a penetragdo do material de filtro,
2 [Testes de a resisténcia a respiragéo e a forga da valvula de exalagao (se existir),
laboratério internos | ser&o verificados pelo nosso préprio laboratério. O método de teste é a
norma EN 149. Descarte as matérias-primas e os produtos que nao
cumpram 0s requisitos minimos.
3 |Moldagem e corte Molde e cortg se_gundo as gspecificagées; assegure-se dg qu? o local de
trabalho esteja limpo e desimpedido para evitar a contaminagéo.
4 |Montagem da peca Monte a peca nasal e comprove a for¢a de unido. Ajuste o procedimento
caso seja observada alguma falha.
nasal
Os elasticos de retencao devem ficar soldados de forma duradoura.
Soldadura dos . o 5
5 lelasticos de Para o teste de tragcdo das amostras, cada um dos elasticos de retengdo da
retengdo mascara dobravel deve cumprir os requisitos. Nao deve ocorrer nenhum

deslizamento ou rotura quando cada elastico de retencéo suporta uma
tens&o de 10 N e 10 S. Tome notas.




6 |Colagem da Cole a almofada da pecga nasal e monte o gancho de PP e o elastico de
almofada da pega retenc&o ajustavel conforme necessario para garantir a posigéo de
nasal e montagem | instalagdo oculta correta da almofada da peca nasal e ajustar o ganho de
do gancho de PP e PP e a goma de retencéo.
do elastico de
retencao ajustavel
Comprove a referéncia a norma EN 149; a resisténcia a respiracéo e a
Resisténcia a eficacia de filtragdo devem cumprir as especificagdes do produto. A eficacia
7 |inspirag&o, eficacia | de filtragéo € o indice mais critico das mascaras. Caso seja detetada uma
de filtragao situagéo nao qualificada, sele imediatamente o lote de produtos; ficaria
proibido o seu envio ao cliente. Analise as causas e procure solugdes.
A fuga total para o interior € o critério critico para a mascara final. A mascara
8 |Fuga total para o de produgio a granel devera ser enviada para um laboratério externo com
interior vista a comprovar a fuga total para o interior de acordo com a norma EN 149
lote a lote/ano apés ano.
A estrutura basica, a superficie e as partes do produto deverdo ser
9 |Inspecéo do aspeto | inspecionadas em detalhe e toda a informagé&o proporcionada pelo
fabricante devera estar completa.
. O departamento de controlo de qualidade devera realizar o teste de
10 |[Ergonomia . . ; .
ajuste dos produtos finais. Assegure-se de que o ajuste seja correto.
Compare os produtos que saem com as especificagdes de produgéo para
11 |[Embalagem comprovar que o método de embalagem seja correto. Isto inclui comprovar
que a bolsa de PP, a caixa de cor, a caixa exterior e a quantidade de
embalagens sejam corretas.
ir Comprove que o nome, a marca comercial, 0 modelo, a data de produgéo e
12 |ldentificag&o : . ; .
outra informacgéo estejam completos e sejam corretos.
. Todas as inspegdes devem ser reahzadas de acordo com os requnsﬂos
13 Relatorjo de 7 ,‘
inspecao do produto
acabado

Testes de terceiros

externo independente acreditado segundo a norma ISO 17025 (ou equivalente). Ver a secCad

dos testes.




Instrucées e informagao do fabricante

Leia atentamente esta folha de informacgéao para o utilizador antes de utilizar este producto. Este
produto cumpre os requisitos do Regulamento da UE 2016/425 para equipamentos de protegéo
individual (EPI) e os requisitos da norma europeia EN 149:2001 + A1:2009.

Deve ser selecionada a mascara adequada para a aplicag&o prevista. Deve ser realizada uma
avaliag&o de riscos individual. Comprove que a mascara nao esta danificada e que n&o apresenta
defeitos visiveis. Comprove que nao foi alcangada a data de validade (ver a embalagem). Comprove
que a classe de prote¢do (FFP1 NR / FFP2 NR / FFP3 NR) é a adequada para o produto utilizado e
a sua concentragao. N&o utilize a mascara se apresentar algum defeito ou caso tenha sido
ultrapassada a data de validade.

Utilizacao prevista deste EPI:

Estes dispositivos foram concebidos para proteger contra aerossois sélidos e liquidos. Sao
utilizados em diversos sectores (p. ex. industria téxtil, matadouros, metalurgia, construcéo,
siderurgia e hospitais) para proteger contra pd, névoas e fumos que contenham carbonato de célcio,
argila, caulinite, celulose, algodéo, farinha, metais ferrosos, azeites vegetais/minerais ou liquidos
para a maquinag¢ao de metais.

Este produto foi concebido para proteger contra os seguintes riscos:

Risco Clausula padrao Método de avaliagdo
Penetracao de particulas | EN 149:2001+A1:2009, Ensaio de fuga total para o
clausulas 7.9.1 e 7.9.2 interior, penetragao do
material filtrante

Aplicacao / limitacdes

Esta mascara é adequada como protegdo contra aerossois solidos ou liquidos n&o toxicos. N&o a
utilize fora do ambito de utilizagdo definido nas adverténcias. Uma utilizagio inadequada deste
produto pode causar danos graves na salde ou até a morte.

FFP1 NR: eficacia de filtragao: 80%; fator de protecao atribuido (FPA): 4. Alguns exemplos de
aplicagdes sao a manipulagéo de pedra, escombros ou celulose.

FFP2 NR: eficacia de filtragdo: 94%; fator de protecao atribuido (FPA): 10. Alguns exemplos de
aplicagbes sao o lixamento de madeira macia, materiais compostos, éxido, massa, gesso, plasticos e
o corte, desbarbamento, polimento ou perfuragdo de metal.

apllcagoes s&o o lixamento de madelra dura (faia ou carvalho), o tratamento de made “ tf"'
; @mento«,_

produtos a base de cobre, cromo ou arsénio, a decapagem de pintura por |mpacto e
cimento. i

1Explicacao da marcacéo do produto/embalagem

Marcacga Descrigao
na etiqueta

CHhanO@ F FP2 N R CHhan()@ Marca comercial
Z N 6 0 0 5 C € 0598 ZN6005 Marca de identificagéo de tipo, n.°

EN 149:2001+A1:2009 de modela :
EN 149:2001 + NuUmeros das normas europeias
A1:2009
Classificagéo da eficacia de
FFP2 NR filtrag&o: 94%; ndo
reutilizavel

Marcagao CE e numero do
C € 059 8 organismo notificado




Facil de utilizar / colocacao e ajuste

1. Segure a parte exterior da | 2. Coloque a mascara sob

mascara e coloque-a na 0 queixo com a pega
sua mao com a pega nasal nasal orientada para

na polpa dos dedos. cima.

3. Segure o corpo da mascara 4. Coloque as polpas dos

com a mao esquerda para dedos de ambas as
passar o elastico de mé&os na parte

reteng&o direito pela orelha superior da pega

direita. Segure o corpo da nasal. Molde a pega

mascara com a mao direita nasal para adapta-la a
para passar o elastico de forma do seu nariz.
retenc&o esquerdo pela
orelha esquerda. Utilize o
elastico de retencéo
ajustavel para ajustar o
comprimento do elastico de
retencdo. Utilize o gancho
de PP para unir o elastico
de reteng&o direito e o
elastico de retencéo

esquerdo.

COMo € o
G ‘_023693‘6 >

descrito no passo 4; se detetar fugas de ar nos bordos da méscara% 0s

elasticos de reteng&o para tras pelos lados da cabega para eliminar as fugas.

Repita o procedimento até que a mascara fique perfeitamente ajustada.




