Informacion de fabricacion

1. Secuencia de fabricacion

1 Inspeccion de materiales entrantes

2 Conformacion y corte

3 Fijacion de la pieza nasal

4 Soldadura de las gomas de sujecién

5 Pegado de la almohadilla de la pieza nasal

6 Montaje del gancho de PP y de la goma de sujecion ajustable
7 Prueba de rendimiento

8 Estampacion del marcado de la mascarilla

9 Inspeccion durante el proceso

10 Embalaje: cada mascarilla en una bolsa de plastico con dos ganchos/hebillas ajustables,
20 bolsas por caja. Informacion de uso en cada caja.

11 Inspeccion del producto acabado

12 Almacenamiento antes del envio

2. Procedimiento de control de la calidad

N.° | Procedimiento Control de la calidad

k Z\.&\ - ‘b‘
Se debe presentar la prueba de terceros para los materiales a@f‘ﬂtro \\/ g
conforme al informe EN 149. El proveedor también debe preseﬁ%gléa“ Y
«Declaracion de inocuidad» de las materias primas. A

1 |Control de materia | gg deben enviar los productos a granel a un laboratorio externo lote a
prirg lote/afio tras afio para volver a realizar las pruebas conforme a la norma
EN 149 y garantizar el rendimiento. Se deben reprocesar los productos con
problemas. Asegurese de que todos los productos sean de buena calidad.

Las pruebas basicas, como, por ejemplo, la penetracion del material de
2  |Pruebas de filtro, la resistencia a la respiracion y la fuerza de la valvula de exhalacion
laboratorio internas | (si existe), seran verificadas por nuestro propio laboratorio. EI método de
prueba es EN 149. Rechace las materias primas y los productos que no
cumplan los requisitos minimos.

Moldee y corte segun las especificaciones; asegurese de que el lugar de
trabajo esté limpio y despejado para evitar la contaminacion.

3 [Moldeo y corte

Monte la pieza nasal y compruebe la fuerza de union. Ajuste el

4 Wonizjede l pisaa procedimiento si se observa algun fallo.

nasal

Las gomas de sujecion deben quedar soldadas de forma duradera.

Soldadura de las y
5 |gomas de sujecién Para la prueba de traccion de las muestras, cada una de las gomas de

sujecion de la mascarilla plegable debe cumplir los requisitos. No se debe
producir ningln deslizamiento o rotura cuando cada goma de sujecién
soporte una tensién de 10 Ny 10 S. Tome notas.




6 [Pegado dela Pegue la almohadilla de la pieza nasal y monte el gancho de PP y la goma
almohadilla de la de sujecion ajustable segun-eea necesario para garantizar la posicién de
pieza nasal y instalacion oculta correcta de la almohadilla de la pieza nasal y ajustar el
montaje del gancho | 9ancho de PPy la goma de sujecion.
de PP y de la goma
de sujecion
ajustable

Compruebe la referencia a la norma EN 149; la resistencia a la respiracion y
Resistencia a la la eficacia de filtrado deben cumplir las especificaciones del producto. La

7 |inspiracion, eficacia de filtrado es el indice mas critico de las mascarillas. Si se detecta

eficacia de filtrado | una situacion no cualificada, selle inmediatamente el lote de productos;
quedaria prohibido su envio al cliente. Analice las causas y busque
soluciones.
La fuga total hacia el interior es el criterio critico para la mascarilla final. La

8 |Fuga total hacia el | mascarilla de produccién a granel debera enviarse a un laboratorio externo
interior para comprobar la fuga total hacia el interior de acuerdo con la norma

EN 149 lote a lote/ario tras afio.
La estructura basica, la superficie y las partes del producto deberan

9 |Inspeccion del inspeccionarse en detalle y toda la informacion proporcionada por el
aspecto fabricante debera estar completa.

. El departamento de control de calidad debera realizar la prueba de ajuste
10 |Ergonomia . , -
de los productos finales. Asegurese de que el ajuste sea correcto.
Compare los productos salientes con las especificaciones de produccién
11 |Embalaje para comprobar que el método de embalaje sea correcto. Esto incluye
comprobar que bolsa de PP, la caja de color, la caja exterior y la cantidad de
embalaje sean correctas.
e Compruebe que el nombre, la marca comercial, el modelo, la fecha de
12 |ldentificacion - : i )
produccion y otra informacion estén completos y sean correctos.
Todas las inspecciones se deben realizar de acuerdo con los requ1 i
Informe de
13 | P y se debe rellenar el informe de inspeccion del producto ae
inspeccion del
Coldquelo en el area especificada. ’
producto acabado

Pruebas de terceros

un audltor externo independiente acreditado segln la norma ISO 17025 (o equivalente). Vease

Informes de pruebas.




Instrucciones e informacion del fabricante

Lea atentamente esta hoja de informacion para el usuario antes de utilizar este producto. Este
producto cumple los requisitos del Reglamento de la UE 2016/425 para equipos de proteccion
individual (EPI) y los requisitos de la norma europea EN 149:2001 + A1:20009.

Comprobaciones antes del uso

Se debe seleccionar la mascarilla adecuada para la aplicacién prevista. Se debe realizar una
evaluacion de riesgos individual. Compruebe que la mascarilla no esté dafiada y que no presente
defectos visibles. Compruebe que no se haya alcanzado la fecha de caducidad (vea el embalaje).
Compruebe que la clase de proteccion (FFP1 NR / FFP2 NR / FFP3 NR) sea la adecuada para el
producto utilizado y su concentracion. No utilice la mascarilla si presenta algtn defecto o si se ha
superado la fecha de caducidad.

Uso previsto de este EPI:

Estos dispositivos estan disefiados para proteger contra aerosoles solidos y liquidos. Se utilizan en
diversos sectores (p. ej., industria textil, mataderos, metalurgia, construccion, siderurgia y
hospitales) para proteger contra polvo, nieblas y humos que contienen carbonato de calcio, arcilla,
caolinita, celulosa, algodon, harina, metales ferrosos, aceites vegetales/minerales o liquidos para el an
mecanizado de metales.

Este producto esta disefiado para proteger contra los siguientes riesgos:

Riesgo Clausula estandar Método de evaluacion
Penetracion de particulas | EN 149:2001+A1:20009, Ensayo de fuga total hacia
clausulas 7.9.1y 7.9.2 el interior, penetracion del

material filtrante ‘ A6t

Aplicacién / limitaciones

Esta mascarilla es adecuada como proteccion contra aerosoles sélidos o liquidos no toxicos. No la
utilice fuera del ambito de uso definido en las advertencias. Un uso inadecuado de este producto
puede causar dafios graves a la salud o incluso la muerte.

FFP1 NR: eficacia de filtrado: 80 %,; factor de proteccion asignado (FPA): 4. Algunos ejemplos de
aplicaciones son la manipulacién de piedra, escombros o celulosa.

FFP2 NR: eficacia de filtrado: 94 %,; factor de proteccion asignado (FPA): 10. Algunos ejemplos de
aplicaciones son el lijado de madera blanda, materiales compuestos, 6xido, masilla, yeso, plasticos y
el corte, desbarbado, pulido o taladrado de metal.

FFP3 NR eficacia de filtrado: 99 %; factor de proteccién aS|gnado (FPA): 20. Algunos ejemplos de W

1Explicacion del marcado del producto/embalaje

Marcad Descripcion en Explica o,‘gﬁ
la etiqueta

C’HhanO@ FFP2 NR CHilan()@ Marca comercial

Z N 60 O 5 c € 0598 ZN6005 Marca de identificacion de tipo, n°
EN 149:2001+A1:2009 de modelo

EN 149:2001 + Ndmeros de las normas europeas
A1:2009
Clasificacién de la eficacia
FFP2 NR de filtrado: 94 %; no
reutilizable

Marca CE y nimero de
c E 0598 organismo notificado




Facil de usar / colocacion y ajuste

1. Sujete el exterior de la 2. Coloque la mascarilla

mascarilla y coléquela en debajo de la barbilla
Su mano con la pieza nasal con la pieza nasal

en la yema de los dedos. orientada hacia arriba.

3. Sostenga el cuerpo de la oloque las yemas de

mascarilla con la mano los dedos de ambas

’; ) izquierda para pasar la manos en la parte
goma de sujecion derecha superior de la pieza
S por la oreja derecha. nasal. Moldee la pieza
Sostenga el cuerpo de la » nasal para adaptarla a
mascarilla con la mano la forma de su nariz.

derecha para pasar la goma

4

de sujecion izquierda por la

oreja izquierda. Use la

goma de sujecion ajustable

B it

'pa'ra ajustar la longitud de la

goma de sujecion. Use el

\¢

gancho de PP para unir la
goma de sujecion derecha
yla goma de sujecion

izquierda.

5. Cubra la parte frontal de la mascarilla con ambas manos y exhale e inhale con
fuerza: si detecta fugas de aire alrededor de la nariz, reajuste la pinza nasal

como se describe en el paso 4; si detecta fugas de aire en los bor‘Wﬁffﬁm%%
X1

mascarilla, mueva las gomas de sujecion hacia atras por los ladog

cabeza para eliminar las fugas.

Repita el procedimiento hasta que la mascarilla quede perfectame




Fabricante
CHinanoTechnology (Chongging) Co. Ltd.
3# Shengyuan Road, Fengjie, Chongging, China

Importador
Acufia Fombona, S.A.

Calle Marqués de Casa Valdés 103-105, bajo, 33202, Gijon, Asturias (Espafia)

Organismo Notificado




